Lage der Formkihlung (ZE 76.55xxx)

Lage der Formkihlung (ZE 76.53xxx)

Sicherheitsbereich
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Maschinenlagerung > 5. ' >
machine supports D —B X
patins anti-vibrants A B
suspension de la maquina 51,70 905 L5L5 (130)

location of mould cooling

Druckluftanschlul3 G 1/2"

posifion du refroidissement du moule

location of mould cooling

(min. 2 bar, max. 7 bar)

Kihlwasseranschlufi, Olkihlung

posicion de refrigeracion del molde

position du refroidissement du moule

compressed air connection G 1/2"

cooling water connection for oil cooler

(min. 2 bar, max. 7 bar)

posicion de refrigeraciéon del molde

branchement air comprimé G 1/2”

refroidissement de l'huile

(min. 2 bars, max. 7 bars)
coneccion de aire comprimido G 1/2"

(min. 2 bar, max. 7 bar)

coneccion de agua para refrigeracion del hidraulico

safety area

zone de sécurité
zona de seqguridad
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Anordnung der Stellfisse beachten

Please pay attention to position of
adjustable feef

Faire attention a la disposition des
patins

Observar la alineacion de los
pies ajustables

Maschinenkontur

machine profile
contour de la machine

contforno de la maquina
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Anordnung der Nivellierelemente

positioning of levelling pads

repartition des patins de mise a niveau
ordenacion de los elementos de nivelacién
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Nivellierschuhe

Boden gelb/schwarz markieren

I ZE89.2003

/E89.2003

2715

Stromeinspeisung

power connection
alimentation du courant
alimentacion de corriente

mark off floor in yellow/black

marquer le sol en jaune/noir
marcacion del suelo amarillo/negro

levelling pads
patins de nivellement
patines de nivelacion
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Standful3e nicht am Boden verduebelf

pads not dowelled to floor
patins non chevillé au sol

patines no espigado al suelo

—

ca.b’/

235
200

\ 2 Standfuf3e am Boden verduebelf

N g
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2 pads dowelled to floor
2 patins chevillé au sol
2 patines espigado al suelo

Verkleidungstrager am Boden verduebelt (2x)

guarding carrier dowelled to floor (2x)
support de revétement chevillé au sol (2x)
soporte de revestimiento espigado al suelo (2x)

Horizontalanschlag am Boden verduebelt (4x)

horizontal bedstop dowelled to floor (4x)
butée horizontale chevillée au sol (4x)
tope horizontal espigado al suelo (4x)
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Moertelpatronen
Bohrloch: g25mm, 170mm

tief

grout cartridges

drill hole: @25mm, 1770mm deep

cartouches de mortier

percage: @25mm, 1T70mm de profondeur

cartucho de mortero

agujero: @25mm, profundidad 1770mm

170

260

Ankerschraube M20x260

anchor screw M20x260
boulon de fixation M20x260
fornillo de anclaje M20x260

pose des chevilles

Attention: Check floor conditions before dowelling

Attention: La qualité du sol est & vérfier avant la

Achtung: Vor dem Verdubeln Bodenbeschaffenheit prufen

Atencion: antes de espigar verificar condiciones del suelo
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Das Fundament ist bis auf festen, fragfahigen Grund zu fudhren. ¥
Die bausus uhrende Firma naf die volle cewanr | - g
S ' Zu- und Rucklaufrohr G2/ NPT 2" (ZE 65.15) ACHTUNG : UNFALLGEFAHR!
The foundaftion is fo be lead onfo firm and supporfting ground. Vor Inbeftriebnahme der Maschine Transporfosen losen.
The contractor has to give full guarantee cooling water connection for machine cooler
concerning the stability of the foundation. Inlet and outlet pipe G2”/ NPT 2" (ZE 65.15) 60 10 \é\/eAfF;,;”eNEC:,HFS,EESC?EWADCQOE]:ET;; machine unscrew eyebolts.
tla fondaI‘lion est é/apprclnfondir jusqu'a la couche porlI'anI'e et ferme. refroidissement de la machine ca.b’ 200 ATTENTION: DANGER D'ACCIDENT!
enfreprise chargee doif prendre toutes les garanties , , , , bré " tie d + iqid G2/ NPT 2" (ZE 65.15) A Fl : te de L dé + l d tenti
<ur la solidité de la fondation. Gewicht der SchlieReinheit ca. 52 000 kg en reé ef sorfie des tuyaux rigides : vant la mise en route de la press démonter les anses de manutention.
. e baee . N weight of the clamping unit pour l'eau de refroidissement ATENCION : RIESGO DE ACCIDENTE!
os cimienfos se apoyan sobre base firme y capaz de soportar el peso. , D s . , . . , ' ,
La empresa cons‘rric%;ora debe asumir ’rodayla rpesponsabpilidad i poids de " unite de fermefure coneccion de agua para refrigeracion de la maquina Anfes de (s puesta en marcha solfar ojefes de fransporte
sobre la capacidad de carga de los cimientos. peso de la unidad de cierre tuberia de entrada y salida G2/ NPT 2" (ZE 65.15) Y )
- Mit ZE 07.52 erhalt die Maschine einen zusatzlichen Kihlwasseranschluss 2",
. . . . Werkzeuggewicht gesamt max. 29 000 kg Wassereinftrittstemperatur Die fechnischen Daten bleiben unverandert
Maschinenlagerung Schliel3e statisch dynamisch||+otal mould weiaht + inlet t +
(mit max.Werkzeuggewicht) g warer in.e emperarure max. 31°C , . , . . . y
: gg noids total du moule température d'entrée de l'eau . with ZE 07.52, the machlne receives an additional cooling water connection 2.
machine clamp unif supports static dynamic fotal del I femperatura de entrada de agua max. 35°C (ZE 65.01) the technical data remains unchanged.
(with max.mold weight) peso Tora: det mo'de 3 . . , . , .
: o L. : : , Gewicht der Spritzeinheit (ochne Ol) ca. 12 000 k avec ZE 07.52, la machine obtient un raccord d'eau de refroidissement supplementaire 2".
P g .
Patins anti-vibrants unite de fermeture statiqgue |dynamique davon auf beweglicher Platte max. 19 000 k Kihlwassermenge = - ' '
g g : L : : : : g p les donnees fechnigques restent inchanges.
(avec poids max.du moule) thereof on rnoving pIaI‘en Welghf of IﬁJeCI'IOﬁ unit (without oil) cooling water F‘eCIL.IIF‘EI'I‘]EﬁI’ N Formkuhlung, Zu - und Rucklaufschlauch G 11/4 . ) ) o o ) o .,
suspension de la maquina unidad de cierre estatico |dinamico dont sur le plateau mobile unité d'injection (sans huile) débit d'eau de refroidissement > m~/h Wasserdruck max. 6 bar lcOoSn cIZaE’rc())ZEéc#iacgjsa?w%mcaar;%?labne. una conexion adicional del agua de refrigreacion 2.
(con peso max.de herramienta) , unidad de inyeccion (sin aceite) cantidad del agua de refrigeracion . . . g
peso sobre placa movil mould cooling, inlet and outlet pipes G 11/4
. 3
Elodenlbeljlsfung 6.3 t/mz 7.6 t/m2 Abstand des Schwerpunktes der Werkzeughalfte max. 460 mm TankfuIIung 4 (11 53(;(()) im) Kihlwasserdruck (Eingang) water pressure max. 6 bar v dbar fi Mafe oh DIN 125
cor toading von der Aufspannfldche der beweglichen Platte reservoir capacity g/ || cooling water pressure max. 6 bar - RPN Toleranzangabe Madstab 1 Fert Gew. ..
charge au sol distance of the centre of gravity of the moulds half volume de réservoir pression de l'eau de refroidissement ' refro/u:hsserneml' du moule . y KM1300/8100MX ISO 2768 SO [Werkst, WNr.
carga del suelo from the clamping surface of the moving platen volumen del tanque presion del agua de refrigeracion enfree ef sorfie des fuyaux flexibles G 11/4 KM-NormN0100 | 13072 [Rentine Mod.—/Gesr,
ping gp pression de l'eau maxi 6 bars 2010 | Datum Name  |Benennung
> distance entre le centre de graveté - - 3 Bearb] 18,05. AMO3
Flachenbelastung 53 N/ecm2 |63 N/cm2 du moule et le plateau mobile Naclhfullungrnengle n.ach. Inbefriebnahme 200 dm Druckdifferenz zwischen Zu- und Rucklaufrohr . enfriamiento del molde, entrada y salida G 1 1/4" Gepr. | 18.05. AMO3 PLAN'FUNDAMENT
surface\load distancia entre el centro de gravedad refill affer commissioning (185 kg) || pressure difference befween supply and refurn pipe min. 2 bar presion del agua max. 6 bar > PLAN,FOUNDATION
charge a la surface del molde y la placa movil compenser le niveau apr. mise en route difference de pression entre le tuyaou aller et le fuyou retour Abtg®™ | KT113 '
carga superficial rellenar con la puesta en marcha difer. presion enfre tubo de entrada y de reforno o |Zeich.=Nr. Anz. 1
> > & @ = |ammand 2 Wi Krauss Maffei o6 A 9213 7 Blatt-Nr.
Fiir diese Technische Unterlage D [T 2112260,.142109:2011| wRo3 sach-ne. 8497581 !
behalten wir uns alle Rechte vor. (DIN 34) Mikro|Zust.| kammtvor | AndNr. Datum |Name|Urspr. 8493224 Ers.f.: . |Er's.d.:
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